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2. DESCRIPCION

Objetivo

Conocer los principios basicos en los procesos de manufactura de los materiales en productos transformados, asi como los equipos
de maquinas-herramientas adecuadas relacionadas con las nuevas tecnologias que son requeridas para la seleccion de los procesos
de manufactura, para lograr proyectarse en innovaciones y/o mejoras continuas tomando en consideracidn que en la actualidad
surge la necesidad de mejorar los productos y servicios, para poder ser competitivos en el campo industrial manufacturero.

Contenido tematico

1.1.

1.2

1.3.

2.1.
2.2.
2.3.
2.4.
2.5.

3.1
3.2.
3.3.
3.4.
3.5.

UNIDAD 1. INTRODUCCION A LOS PROCESOS DE MANUFACTURA.

Conceptos y generalidades.
1.1.1 Sistemas primarios, secundarios y terciarios de produccion.
1.1.2 Produccidn continua, intermitente, modular y por proyecto.
Antecedentes de la manufactura.
1.2.1 Tipos y propiedades de los materiales.
1.2.2 Usos de los materiales
Clasificacién de los procesos de manufactura.
1.3.1 Tipos de empresas.
1.3.2 Capacidades de manufactura.

UNIDAD 2. PRODUCCION DE ALEACIONES FERROSAS.

Conceptos y generalidades.

Caracteristicas.

Procesos de obtencién del hierro y el Acero.

Tipos de aleaciones ferrosas.

Tipos de productos manufacturados por la industria.

UNIDAD 3. PRODUCCION DE ALEACIONES NO FERROSAS.

Conceptos y generalidades.

caracteristicas.

Proceso de obtencidn de Aleaciones no Ferrosas.
Tipos de Aleaciones No Ferrosas.

Tipos de productos manufacturados por la industria.
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UNIDAD 4. TRATAMIENTOS TERMICOS
4.1. Conceptos.
4.2. Caracteristicas.
4.3. Métodos para tratamientos del acero.
4.4, Métodos para tratamiento de aleaciones No Ferrosas.

UNIDAD 5. PROCESOS DE FUNDICION Y MOLDEO.

5.1. Conceptos.

5.2. Procedimientos de moldeo.

5.3. Modelos.

5.4. Disefio y conformacidn de Moldes.

5.5. Tipos de fundiciones.
5.1.2. Fundicion con moldes metalicos.
5.1.3. Fundicion centrifuga.
5.1.4. Fundicion de presidn & por revestimiento.
5.1.5. Fundicion de colado continto.

UNIDAD 6. SOLDADURA.
6.1. Procesos de ensamble.
6.2. Uniones Temporales.
6.3. Uniones Permanentes.
6.3.1. Soldaduras blandas.
6.3.2. Soldaduras fuertes.
6.3.3. Equipos para soldar.

UNIDAD 7. Trabajo de metal en frio y en caliente.
7.1. Conceptos.
7.2. caracteristicas de tipos de procesos:
7.2.1. Procesos de estampado.
7.2.2. Embutido.
7.2.3. Estirado.
7.2.4. Laminado.
7.2.5. Forjado.
7.2.6. Extrusion.

Unidad 8. Maquinas y Herramientas.
8.1. Conceptos y generalidades.
8.2. Tipos de maquinas-herramientas convencionales y no convencionales.
8.3. Sujecién de piezas y fabricacion.
8.3.1. Tolerancias.
8.3.2. Ajustes.
8.4. Teoria de corte y herramientas de corte.
8.4.1. Refrigerantes y Lubricantes.

Unidad 9. Metalurgia de polvos.
9.1. Conceptos y generalidades.
9.2. Proceso de la metalurgia de polvos.
9.3. Tipos de productos manufacturados por la industria.

Modalidades de enseiianza - aprendizaje
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Ensefianza y apoyo tedrico por parte del docente, con la participacién de los estudiantes al discutir los temas expuestos. La
ensefianza por parte del docente debe ir acompaiada de diversos recursos y herramientas segun su criterio para la ilustracion y
desarrollo de las clases, asi mismo induciendo a la investigacion como estrategia didactica.

Modalidades de evaluacién
La evaluacién sera continua, considerando los siguientes aspectos:

Examenes 50% Examen

Trabajo final 30% Rubrica

Tareas(Investigacidn y exposiciones) 20% Rubrica
100%

Atributo(s) de egreso a desarrollar

AEINDU2. Analizar, disefiar y simplificar procesos industriales, enfocados a esquemas de produccién eficientes.

AEINDU4. Comunicar efectivamente ideas, conocimientos e indicaciones a audiencias multidisciplinarias, utilizando vocabulario
adecuado.

Competencia a desarrollar

El alumno debera ser capaz de aplicar conocimientos y técnicas basicas para los diversos procesos de manufactura para ser
utilizados de forma tecnoldgica y econdmicamente. Que administre los procesos de manufactura para mejorar los disefios de
procesos y/o fabricacidén de productos transformados para el area industrial. Asi también desarrollara destrezas para los procesos
manufactureros, con habilidades en creatividad para solucionar problemas en los procesos de transformacion en la manufactura
industrial y a la vez ampliara aprendizajes sobre las técnicas y tipos de equipos que maneja la industria

Campo de aplicacion profesional

Esta asignatura apoyard en la formacion de desarrollar profesionistas en andlisis y sintesis, para aplicar conocimientos y estrategias
en las nuevas tendencias manufactureras, generando nuevas ideas (creatividad, iniciativa e innovaciones) para los procesos de
manufactura por medio de aleaciones derivadas del hierro o no derivados del hierro, ceramicos.

Técnicas y criterios para la incrustacion de los recursos para analizar y mejorar los procesos manufactureros en diversas industrias
para lograr establecer las condiciones 6ptimas en la produccién de un producto o servicio transformados por las mismas.
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